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DISPOSITIF DE COLLECTE DE DECKETS 



La pr§sente invention concerne un dispositif de collecte de 
5 dechets comprenant un recipient dans lequel on met en place un sac 
.poubeile en plastique. 

Plus partlculiferement la pr6sente invention concerne un dispositif 
de collecte ou de conditionnement de d6chets visant k faciliter et 
10 simplifier les operations de collecte et de conditionnement de dSchets 
dans un usage aussi bien menage que professionnel, et plus 
particulldrement d'ameliorer le contort et Thygiene de cette utilisation. 

Le but de la presente invention est 6galement de fournir un 
15 dispositif de collecte et de conditionnement de dechets qui 6vite tout 
contact desdits dechets avec des parties dudit dispositif autre que le dit 
sac poubeile en plastique. Un autre but est d'eviter au maximum toute 
propagation eventuelle des odeurs, voire d'autres emanations possibles, 
en provenance de rint§rieur d'un dit sac partiellement rempll de dechets 
20 avec Texterieur. 

Un autre objectif de la presente invention est de pouvoir 
rentablliser au maximum la collecte et le conditionnement des d6chets 
en permettant un remplissage optimum desdits sacs. 

25 

Un autre but de la pr6sente invention est de fournir un dispositif 
de collecte et de conditionnement qui exclu toute manipulation manuelle 
des sacs et impllque un fonctionnement au maximum automatise. 

30 Pour ce faire la pr6sente invention fournit un dispositif de collecte 

de d6chets comprenant un recipient" 1 dans lequel on met en place un 
sac poubeile en plastique caracteris6 en ce qu'll comprend : 

- des moyens d'entraTnement d'une enveloppe en forme de 
chaussette destinee a constituer un sac realist dans un film plastique, 
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ladite enveloppe etant contenue dans un compartlment de stockage, de 
preference sous forme pliee, ledit compartlment §tant situe dans la 
partie sup6rieure dudit recipient, .de preference k IMnterieur de celui-ci, 
et lesdits moyens d'entrainement 6tant aptes a assurer le d6videment 
5 dudit sac depuis ledit compartlment de stockage jusqu'au fond dudit 
recTpIehtT^t 

- des moyens de scellage et de coupure, de preference par 
thermosceilage et thermocoupure, de ladite enveloppe permettant de 
realiser un dit sac k partir de ladite enveloppe sortant dudit 
10 compartlment, puis de former et de separer du reste de ladite 
enveloppe, un dit sac une fois ce dernier remplit de dechets. 

Le dispositif selon i'invention permet done la distribution d'un film 
piastique a I'interieur dudit recipient, la realisation en forme de sac et la 

15 mise en place au fond dudit recipient, et de maniere automatique sans 
intervention manueile d'un operateur. Le film piastique en forme de 
chaussette, conditionne dans ledit recipient, permet la realisation des 
sacs dont les fonds et le dessus peuvent etre ferme k Taide d'un 
dispositif de scellement de type cr6ant une soudure notamment par 

20 thermosceilage ou tout autre proc6d§ de scellement ou de coupure 
ayant la m§me fonction. 

Plus particull^rement lesdits moyens de scellage et de coupure, 
de preference par thermosceilage et thermocoupure, permettent de 
25 realiser les etapes suivantes comprenant : 

- a) la fermeture de la bordure ouverte de ladite enveloppe en 
forme de chaussette sortant de son dit compartlment de stockage pour 
realiser le fond d'un dit sac avant sa descente au fond dudit recipient, et 

- b) la fermeture d'un sac completement ou partiellement rempli 
30 de dechets, notamment lorsque le sac est mis en place au fond du 

recipient, et 

- c) de preference, la separation d'un dit sac apres sa dite 
fermeture par scellage en realisant une coupure de ladite enveloppe de 
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film plastique au-dessus de la zone correspondant a la fermeture par 
scellage de la bordure superieure dudrt sac rempli, et 

- d) de preference, la realisation d'un percement partiel de la 
bordure superieure d'un dit sac au-dessus de la dite zone de fermeture, 

5 notamment la ligne de fermeture, de maniere a constituer une poignee 
• du sac rempli a ^vacuer, et 

- e) la fermeture par thermoscellage de rextr§mite inf6rleure de la 
bordure de Tenveloppe sortant dudit compartiment au-dessus de la zone 
correspondant a ladite coupure de separation mentionnee k r§tape c). 

10 notamment la ligne de coupure, ou le cas ech§ant au-dessus de ladite 
poignee mentionn§e k Tetape d). 

De fagon avantageuse lesdits moyens d'entraTnement et lesdita 
moyens de scellage et coupure sont situes dans la partie superieureA 

15 dudit recipient et sont aptes a coop^rer de maniere k pouvoir realiser ie/ • 
scellage dudit film plastique pour realiser la fermeture d'un fond d'un dlfr 
sac selon lesdites etapes a) et e), avant la descente dudit sac au fond^'-' 
dudit recipient, et le cas echeant apres ou concomitamment a ladite>' 
fermeture de la bordure superieure d'un dit sac rempli selon I'etape b),^ 

20 et le cas echdant aprfes lesdites coupures des etapes c) et d).' 

Dans un mode de realisation particuller, lesdits moyens 
d'entraTnement sont constitues par des premiers rouleaux situes dans 
ledit recipient dessous ledit compartiment de stockage, lequel dit 

25 compartiment de stockage dispose centre la peripherie Interleure dudit 
recipient de maniere a deflnir un orifice central superieur dudit recipient 
par lequel on peut introduire desdits dechets dans un dit sac, et lesdits 
premier rouleaux sont aptes a se deplacer depuis deux bords opposes 
dudit recipient jusqu'^ venir colncer ladite enveloppe de film plastique 

30 sortant dudit compartiment dans la region du centre dudit recipient, et 
permettre I'entraTnement dudit sac et sa descente au fond dudit' 
recipient par rotation desdits premiers rouleaux. 




4 



Dans un mode prefere de realisation lesdits moyens de 
thermoscellage et thernDOcoupure sont aptes k realiser lesdites etapes 
a) a e) concomitamment, et comprennent de preference deux plaques de 
thermoscellage dispos^es face a face parallelement et aptes a se 
5 deplacer depuis deux bords opposes dudit recipient jusqu'a venir dans 
ra'^regTorT'du'^enTre"'^ de film 

plastique entre les deux dites plaques de thermoscellage et de 
thermocoupure. 

10 Plus particulferement, lesdites plaques de thermoscellage et 

thermocoupure sont disposees dessous lesdits premier rouleaux 
d'entraTnement respectlvement, et sont aptes a cooperer avec ces 
dernlers de maniere a ce que lorsque les deux dits premier rouleaux 
d'entrafnement sont actionnes en rotation de fagon a permettre la mise 

15 en place dudit sac au fond dudit recipient, lesdites plaques de 
thermoscellage et thermocoupure sont en position ecartees pour laisser 
un passage et permettre la descente dudit sac entre elles. 

Plus partrculierement, lesdites plaques de thermoscellage et 
20 thermocoupure sont disposees dessous respectlvement lesdits premier 
rouleaux d'entraTnement et solidaires de ces derniers, lesdits premier 
rouleaux etant montes de maniere flexible de maniere que lorsqu'ils 
sont en position de coincement d'une dite enveloppe de film, il est 
encore possible de rapprocher lesdites plaques de thermoscellage et de 
25 thermocoupure Tune centre Tautre au centre dudit recipient pour 
realiser ledit thermoscellage et la dite thermocoupure de ladite 
enveloppe coincee entre les deux dites plaques. 

Selon une autre caracteristlque avantageuse de la presente 
30 invention le dispositif comprend des moyens de compactage aptes a 
appliquer une pression sur le film constitutif du sac une fois celui cl 
partiellement ou totalement rempll de dechets depuis Texterieur du sac. 

Le dispositif de compactage permet de reduire le volume des 
d6chets a I'int^rieur du sac et done de reduire la consommation de sac 
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et d'augmenter le temps d'utilisation d'un sac et done de reduire le 
nombre de changement de sac. Ces moyens de compactage sent 
facultatifs, de meme lis peuvent etre actlonnes manuellement mais de 
preference ils se d6clenchent automatlquement. 

5 

Plus partlculiferement, lesdits moyens de compactages 
comprennent des barres de compactages pivotantes situees dessous 
lesdits moyens de thermoscellage et thermocoupure et aptes a pivoter 
depuis une position de repos dans laquelie lesdites barres sont 

10 disposees respectivement centre des bords opposes dudit recipient, 
jusqu'a une position inclin^e obtenue par pivotement autour d'un axe de 
rotation situe a leur extremite infSrieure laquelie est fixee solidairement 
contre lesdits bords oppos6s respectivement dudit recipient, jusqu'i ce 
que Textremite superieure desdites barres arrivent dans la region dur: 

15 centre dudit recipient. 

De preference, la mise en action desdits moyens de compactage-..^ 
est commandee automatlquement a Taide d'un capteur ou d'une cellule 
photoeclectrique dhs qu'un dit sac est plus qu'a moitie rempli et dev- 
20 preference, apr§s cliaque nouvetle introduction de dechets dans ledit ' 
sac, puis, lorsque ledit sac est entierement rempli, lesdits moyens de 
compactages etant maintenus en position de compactage jusqu'^ ce que 
ledit thermoscellage et ou dite thermocoupure pour la fermeture dudit 
sac plein et le cas 6ch§ant sa separation soit achevSe. 

25 

Avantageusement, lesdits bras de compactage comprennent des 
bandes souples ou semi-rigides tendues dans des cadres rigides de 
mani^re k ce que lorsque lesdites bandes de compactage rencontre ledit 
sac remplit avec lesdits dechets incompressibles, lesdites bandes de 
30 compactage se ddforment en dvitant ainsi le ddchirement dudit sac 
plastique, et ledit pivotement desdites bandes de compa(itage, est 
interrompu lorsquMI rencontre une resistance correspondant a une 
pression de compactage predSterminee. 



a w t w w 1^ W * 




6 



Selon une autre caracterlstique avantageuse de la presente 
invention le dispositif comprend des moyens de fermeture et ouverture 
d'orifice central dans la partie superleure dudit recipient par lequel on 
introduit des dechets dans ledit sac, lesdits moyens de fermeture et 
5 d'ouverture etant command6s automatiquement a Talde d'un capteur ou 
d*^uii e""c"e rrOTe"" p h'dt^oeTe cTri q li eT d e" 7n im l¥r e^'a'ln ai n Tedlt r 6 clp lent 
ferme entre rintroduction de deux d6chets et de maniere a provoquer 
Pouverture dudit orifice central lorsqu'un objet tel qu'un d^chet est 
pr^sent§ au-dessus de {'emplacement correspondant audit orifice 
10 central. 

Avantageusement encore, lesdits moyens de fermeture et 
ouverture comprennent une bande defilante enroul6e entre deux second 
rouleaux disposes centre deux bords opposes dudit recipient au-dessus 

15 dudit compartiment de stockage, et le defilement de ladite bande etant 
obtenu par rotation desdits second rouleaux, et ladite bande defilante 
comprenant une entaille substantiellement de la forme dudit orifice 
central de sorte que lorsque ladite entaille coincide avec ledit orifice 
central est en position d'ouverture permettant I'introduction dudit 

20 dechet, et lorsqu'une parlle pleine de ladite bande recouvre 
completement ledit orifice central superieur, ledit recipient est en 
position de fermeture assurant le confinement desdits dechets a 
I'int^rieur dudit recipient. 

25 Selon une autre caract§ristique avantageuse de la presente 

Invention, ledit sac est mis en place au fond dudit recipient rint6rieur 
d'une caisse, ladite caisse ^tant solidaire d'une partie inferieure au 
moins d'un des bords dudit recipient et ladite caisse reposant sur des 
moyens de glissement permettant d'evacuer un dit sac en tirant ladite 

30 partie inferieure du bord du recipient solidaire de ladite caisse. 

Selon une autre caracterlstique avantageuse selon I'invention, le 
dispositif selon Tune des revendications 1 a 14 caracteris6 en ce qu'il 
est equipe de moyens electroniques permettant de commander et 
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synchroniser les diff§rentes 6tapes suivantes, en fonction des 
informations regues desdits capteurs ou cellules photo6lectriques : 

1. la fermeture et I'ouverture dudit orifice central, et 

2. I'entralnement de ladite enyeloppe de film plastique constitutif 
du sac pour sa mise en place au fond dudit recipient, et 

3. les dites etapes de compactage ^ I'aide desdits moyens de 
compactage, et 

4. lesdites etapes de scellage et coupure I'alde desdits moyens 
de scellage et coupure, et 

5. I'interruption des etapes precedentes en cas d*6vacuation d'un 
sac en dehors dudit recipient. 

D'autres caract6ristlques et avantages de la pr^sente invention 
apparaftront k la lumi^re de la description detaill6e qui va suivre faite 
en r6f6rence aux figures 1 k 8 dans lesquelles : 

- La figure 1 repr6sente une vue en perspective d'un dispositif de 
collecte de d§chets selon I'invention, * 

- La figure 2 represenfe une vue en coupe m§diane d'un dispositif 
de collecte selon I'invention comprenant un sac mis en place et k moiti6 
rempll de d^chets. les bras compacteurs 6tant en position au repos 
d^gag^s, 

- La figure 3 repr6sente une vue en coupe m^diane d'un dispositif 
de collecte selon I'invention, le sac 6tant rempli au deux tiers et les bras 
de compactages 6tant mis en action de compactage, 

- La figure 4 repr6sente une vue en coupe m^diane d'un dispositif 
de collecte selon rinvention dont le sac est plein, avec les bras de 
compactages en position de compactage et les plaques de 
thermoscellage en position de thermoscellage. 

- Les figures 5 et 6 repr6sentenf chacune des deux plaques de 
thermoscellage et thermocoupure, 

- La figure 7 represente la partie basse du dispositif en cours 
d'§vacuation d'un sac plein, et la partie haute du dispositif avec son 
capot relev6. 
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- La figure 8 represents une vue des moyens d'ouverture / 
fermeture de I'orifice central dans la partie sup6rieure dudit recipient 
par lequel on introduit des dechets. 

5 Le dispositif de collecte de dechets comprend un recipient 1 dans 

place tin sac poubelle 2 en plastique caracterise en ce 

qu'il comprend : 

- des moyens d'entrainement (6i, 62) d'une enveloppe (2i) 
destinee k constituer un sac (2) plastique contenu dans un 

10 compartiment (4) sltu6 dans la partie superieure dudit recipient (1), et 
lesdits moyens d'entramement (61, 62) assurant le devidement dudit sac 
depuis ledit compartiment de stockage (4) jusqu'au fond (I1) dudit 
recipient (1), et 

- des moyens de scellage et de coupure (Id, IO2), de preference 
15 par thermoscellage et thermocoupure, de ladite enveloppe sortant dudit 

compartiment (4), puis de fermer et de separer du reste de ladlte 
enveloppe, un dit sac (2) une fois ce dernier remplit de dechets (20). 

Le dispositif de collecte de dechets selon Tinvention comprend 
20 des moyens de compactage (14i, 14z) du sac renfermant des dechets et 
des moyens de fermeture et ouverture (17, I81-I84) d'un orifice central 
par lequel on introduit les dechets par la partie sup6rieure du dispositif 
de collecte. 

25 Plus precis6ment le dispositif de collecte de dechets selon la 

pr6sente invention comprend un recipient rigide parallel6pipedique 1 
dans lequel on met en place une enveloppe en plastique 2 destin6e a 
constituer un sac. 

30 Le sac plastique 2 vient reposer au fond I1 du recipient 1 dans 

une caisse inferieure 3 qui assure son maintien et permet de contenir 
les dechets 20 en cas de d6chlrure du sac 2 et enfin permet Tevacuation 
du sac 2 comme II sera explicite plus loin. 
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Le recipient 1 comprend a sa partie superieure un compartiment 
de stockage peripherique 4 reposant sur un cadre perlpherique plat 5 
formant support, (edit compartiment de stockage 4 servant h stocker un 
film en plastique 2i notamment de polyethylene permettant la realisation 
5 des sacs 2. Le film 2i est stocke sous forme d'une chaussette repliee 
. dans ledit compartiment peripherique 4, lequel comporte une fente 
peripherique (non representee) permettant son devidement et la sortie 
du dit film sous forme de chaussette. On comprend que le compartiment 
peripherique 4 defini un orifice central I2 dans la partie superieure du 
10 recipient 1 par lequel les dechets 20 sont introduits dans le sac 2 
lorsque celui ci a ete mis en place jusqu'au fond I1 du recipient 1. 

Le recipient 1 est equipe a Tlnterieur de moyens de mise en place 
du sac par deroulement du film plastique 2i hors de son compartiment 4, 
15 lesdits moyens sont constitues par deux dits premiers rouleaux- 
d'entramement 61, 62 qui sont disposes et fonctionnent de la maniere - 
suivante. 

Lesdits premiers rouleaux 61, 62 sont disposes face a face le long • 
20 de deux bords opposes I3, I4 dudit recipient 1, c'est a dire' 
parallelement Tun k I'autre. lis peuvent tourner sur eux-memes autour 
de leur axe longitudinal qui constitue done un axe de rotation. Ms sont 
aptes k §tre deplaces en translation dans une direction transversale, 
c'est a dire la direction perpendiculaire a leur axe, c'est a dire encore 
25 dans la direction des deux autres bords lateraux dudit recipient 1. 

Lesdits premiers rouleaux d'entraTnement du sac 61, 62 sont 
montes entre deux plaques de support lateral 7i, 72 elles-memes 
montees dessous ledit cadre support 5. Lesdites plaques laterales 7i, 72 
30 sont disposees centre les deux bords opposes 13» I4 dudit recipient et 
sont reliees entre elles par des tiges transversales 81. 82 et I61, I62 
disposees le long des deux autres bords opposes 15, 16 du recipient de 
maniere a laisser degage ledit orifice central superleur I2 defini par ledit 
compartiment 4, Ces tiges de guidages sont constituees par des vis 
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sans fin sur lesquels peuvent se deplacer des chariots. Deux chariots 
Si, 92 se deplacent le long de chacune des premieres tiges de guidages 
81, 82 et sont solidaires chacun de l'extr§mlt§ desdits premiers rouleaux 
d'entraTnement 61, 62 et permettent ainsi le deplacement desdits 
5 premiers rouleaux 61, 62 depuis les bords I3, I4 du recipient 1 vers le 
cenlre de celul ci de manl§re k venir ainsi pincer le film plastique 2 
constitutif dudit sac. L'un au moins 61 desdits rouleaux d'entraTnement 
est equipe d'un premier moteur 63 fix6 k une de ses extr^mites 
permettant sa rotation sur lui-m§me. Ledit premier rouleau 61 motorist 

10 entraTne le roulement du deuxieme rouleau d'entraTnement 62 grace a 
deux poulies crantees fixees sur les axes et a Textremlte de chacun 
desdits rouleaux d'entraTnement 61, 62 et constitue ainsi un engrenage 
lorsque les deux rouleaux 61, 62 sont en contact. Les axes des premiers 
rouleaux 61, 62 sont montes sur les deux tiges de guidages laterales 81, 

15 82 a leurs extremites et sur les premiers chariots 9i, 92 par 
rintermediaire de ressorts de rappel contenu dans la piece 64 qui 
permet de moduler Tecartement desdits premiers rouleaux 61, 62 Tun 
contre Tautre en fonction de I'epaisseur du film plastique constituant le 
sac 2. Ce mode de montage flexible desdits rouleaux d'entraTnement 6t, 

20 62 permet egalement d'effectuer le thermoscellage et la thermocoupure 
du film plastique pour sceller la bordure d'extremitd du film formant une 
enveloppe et ainsi former le fond du sac avant sa mise en place comme 
explicite ci apres. 

25 En effet le film 2i sort initialement de son compartiment 4 en 

formant une enveloppe souple tubulaire ouverte. Ledit recipient 1 est 
egalement 6quip6 de moyens de thermoscellage et thermocoupure IO1, 
IO2 qui permettent de r6aliser le scellage de I'enveloppe pour constituer 
le fond d'un sac avant son d^roulement jusqu'au fond du recipient 1. 

30 Les moyens de thermoscellage et thermocoupure IO1 , IO2 comprennent 
done deux plaques de thermoscellage et thermocoupure IO1 , IO2. Ces 
deux plaques de thermoscellage et thermocoupure IO1 , IO2 sont 
montdes dessous lesdits premiers rouleaux d'entraTnement 6u 62 et sont 
solidaires de ceux ci et desdits premiers chariots 9i, 92. Lesdites 
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plaques de thermoscellage et thermocoupure Id , IO2 sont done 
deplacees par les mdmes chariots 9i, 92 dans la direction transyersale 
depuis les bords opposes I3, I4 du recipient 1 jusque vers le centre du 
recipient par deplacement le long de deux tiges de guidages 
5 transversales 81, 82 constituees de vis sans fin. Lesdites plaques de 
.thermoscellage et thermocoupure IO1 , IO2 sont toutefois legerement 
decal6es en retrait d'environ 1 cm par rapport aux dits premiers 
rouleaux d'entraTnement 61, 62 de sorts que lorsque lesdits premiers 
rouleaux d'entraTnement 61, 62 sont en contact I'un centre Tautre 

10 lesdites plaques de themoscellage et thermocoupure IO1 , IO2 laissent 
un espace libre entre elles permettant au sac 2 de se derouler en 
passant entre lesdites plaques IO1 , IO2 jusqu'a atteindre le fond I1 du 
recipient 1. Comme lesdits premiers rouleaux d'entraTnement 61, 62 sont^ 
montes de maniere flexible sur des ressorts de rappel 65 il est possible- 

15 de rapprocher encore lesdites plaques IO1 , IO2 Tune centre Tautre pour 
effectuer le thermoscellage et la thermocoupure en continuant k 
d6placer les chariots 9i, 92 vers les centres ce qui est rendu possible 
car le montage desdits rouleaux d'entraTnement autorisent leur. 
debattement lateral. 

20 

Les thermoscellages et thermocoupures du film plastique 2 
interviennent dans les circonstances suivantes : 

1 - une premiere fois a la premi&re utilisation du dispositif c'est k 
dire lors de la premiere mise en place d'un sac. Avant le d6roulement 

25 complet du film enveloppe pour IMnstaller jusqu'au fond du recipient 1, 
on realise la fermeture de Tenveloppe par thermoscellage pour 
constituer le fond du sac. 

2 - ensuite, lorsqu'un sac est plein, les plaques de 
thermoscellage et thermocoupure permettent de : 

30 a. thermosceller Touverture superieure du sac et ainsi farmer le 

sac, 

b. separer par thermocoupure le sac aInsi ferme, du film situe au- 
dessus qui etait en contfnuite du sac avant sa fermeture, 
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c. thermosceller Tenveioppe ouverte ainsi creee pour constituer le 
fond du sac suivant qui sera mis en place, c'est k dire descendu au fond 
1i du recipient 1, apres evacuation du sac plein 2 precedent, 

d. cr6er une fente dans la partie superieure de la bordure du sac 
5 plein situ6 au-dessus de la ligne de scellement par thermocoupure. 

EiT faTtnes operations a) a d) mentionnees ci dessus sont 
realisees concomitamment compte tenu de la structure des plaques de 
themoscellage et thermocoupure 10i , IO2 qui va §tre expiicit6e ci 
apr§s. 

10 

Une premiere plaque de tliermoscellage et thermocoupure IO1 
comprend deux rainures longitudinates le long de ses bords inferieurs et 
superieure, rainures dans lesquelles des resistances blindees II1 et II2 
sont fix6es qui permettent la realisation des scellements du fond du sac 
15 sup6rieurs et de la bordure superieure du sac inferieur. 

Dessous la resistance superieure II1 on dispose un premier fil 
chauffant 12i fixe sur ladite premiere plaque de thermoscellage IO1 
tendu entre deux trous de fixation 13i, 132. Ce premier film chauffant 

20 12i vient coop§rer avec la deuxifeme plaque de thermoscellage IO2 en 
se logeant dans une premiere fente IO4 de ladite deuxleme plaque de 
themoscellage et thermocoupure lOa lorsque les deux dites plaques de 
thermoscellage et thermocoupure IO1 et IO2 sont appliquees Tune centre 
Tautre en contact. On realise alors la ddcoupe du film et la separation 

25 des deux sacs par thermocoupure car le fil traverse le film 2 en passant 
au travers de la deuxi&me dite plaque IO2 en ailant se loger dans la 
premiere fente IO4 lorsque les deux dites plaques IO1 et IO2 sont mises 
en contact, Un deuxifeme fil chauffant 122 est dispose sous le premier fil 
chauffant 12i , en s'etendant sur une longueur moindre que ledit premier 

30 fil chauffant 12i. Ce deuxieme fil chauffant 122 coopere avec une 
deuxidme fente IO5 de ladite deuxieme plaque de thermoscellage IO2- 
Ladite deuxieme fente IO5 est done disposee en regard du deuxieme fil 
chauffant 122 et fonctlonne de la mSme maniere que Tensemble premier 
fil chauffant 12i / premiere fente IO4. Ledit deuxieme fil chauffant I22 
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coopfere avec ladlte deuxifeme fente lOs pour former par thermocoupure 
une poignee 2i dans la bordure superieure du sac plein 2 qui vient 
d'§tre ferme concomitamment par thermoscellage Taide de ladite 
seconde resistance Inferieure 11 2. 

5 

Blen evidemment sans sortir du cadre de la presente invention, ie 
scellage et la coupure des sacs peut etre effectuSes par d'autres 
proc6des que Ie thermoscellage et Ie thermocoupure- 

Le dispositif de collecte de dechets selon invention comprend en 
10 outre des moyens de compactages 14i, 142 et 15i, 162. I61, I62 , I63, 
I64 du sac 2 une fois que celui ci est rempli partiellement ou totalement 
de dechets 20. 

Les moyens de compactages comprennent des bras compacteursf 
15 pivotant 14t, 142 montes contre les parois internes des bords opposes 
I3, I4 du recipient 1. ces bras compacteurs 14i, 142 pivotent autour de 
leurs axes de rotation 143, 144 situes aux extremites inferieures desdits' 
bras compacteurs 14i, 142.. Lesdites extremites inferieures sont placees^ 
fixement contre lesdits bords opposes I3. I4 respectlvement dudif 
20 recipient 1, de sorte que par pivotement leurs extremites superieureS 
peuvent s'incliner et se rapprocher I'une de Tautre en appuyant sur les 
parois du sac 2 k rext6rieur de celui-ci dans sa partie inf6rieure. Ceci 
provoque un tassement des d§chets 20 contenus dans Ie sac 2, en 
Svitant tout contact avec lesdits dSchets. 

25 

En position de repos, avant d'Stre mis en action, lesdits bras 
compacteurs 14i, 142 sont disposes sensiblement verticalement contre 
les cotes du recipient 1 iib^rant ainsi Touverture des sacs et permettant 
done rintroduction de d6chets 20 dans lesdits sacs. 

30 

Le pivotement desdits bras compacteurs 14t, 142 s'effectue 
sufvant le m6canisme suivant. L'sxtr^mite superieure desdits bras 
compacteurs 14i, 142 peut etre rapprochee vers le centre du recipient 1 
car elles sont reliees par Tintermediaire de bras de liaison 15i, 162 en 
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forme de parrallelogrammes deformables a des deuxiemes tiges 
transversales de guidage 16i, I62 disposees transversalement et 
assurant la jonction entre lesdites plaques de support laterales 7i, 72- 
On comprend que ces dites deuxifemes tiges transversales I61, I62 sont 
5 situees dessous lesdites premieres tiges transversales 81, 82 et dessous 
Te^ftes fTfaqj^ de thermoscellage et thermocoupure IO1, IO2. Les dites 
deuxifemes tiges transversales I61, I62 sont constituees par des vis 
sans fin supportant un deuxieme moteur I63 permettant le d6placement 
de deux chariots I64, I65, solldaire chacun d'une extremlte desdits bras 

10 de liaison 15i, 162 sur chacune des tiges transversales I61, I62. Le 
pivotement desdits bras compacteurs 14i, 142 intervient lorsque lesdits 
second chariots I64, I65 et done lesdits bras de liaison 15i, 152 sont 
deplaces vers le centre du recipient. L'extremit6 inf^rieure 143, 144 fixe 
desdits bras compacteurs 14i, 142 est situee a peu pres au niveau de la 

15 moitie de la hauteur du sac 2. 

Lorsque le sac 2 est au deux tiers piein on accomplit un premier 
compactage (figure 3). Puis, si on le souhaite, un nouveau compactage 
est realist apres chaque introduction de nouveaux dechets a IMnt6rieur 

20 du sac poubelle 2. Enfin lorsque le sac poubelle 2 est consid6r6 comme 
plein on realise un compactage final (figure 4). Lors du compactage 
final, les bras compacteurs 14i, 142 reste incline en position de 
compactage pour permettre le thermoscellage de fermeture du sac et la 
thermocoupure pour sa separation. Et les dits bras compacteurs 

25 revlennent en position de repos sensiblement verticals centre lesdits 
cotes opposesis, I4 du recipient 1 lorsque le thermoscellage et la 
thermocoupure sont achevees. 

Pour 6viter le dechirement du sac lors du compactage, les bras 
30 compacteurs pivotant sont en fait constitues d'un cadre rigide, ledit 
cadre supportant une bande souple ou seml-rigide non representee 
tendue k Tinterleur 146 dudit cadre. Ce mode de realisation permet 
d'exercer une pression lors du compactage par I'intermediaire de ladite 
bande souple, ou semi-rigide, ce qui provoque une deformation de la 
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bande lorsqu'une pression est exerc6e, 6vitant ainsi Je dechirement du 
sac 2 en cas de presence de dechets 20 incompressibles. En outre le 
moteur I63 actionnant le pivotement des bras compacteurs 14i, 142 est 
equlpe d'un dispositif permettant son d6brayage lorsque la pression 
5 d6passe un certain seuil donn6, ledit seuil de pression est r6glable 
. selon la nature des dechets a collecter. 

Le pivotement des bras compacteurs 14i, 142 peut 6videmment 
etre assure par un m§canisme diffdrent que les systfemes des bras de 
10 liaison 15i, 162 gujd6s par lesdites deuxifemes tiges transversales 
constituees de vis sans fin I61, I62, 

Le dispositif de coliecte de dechets selon IMnvention est en outre, 
equipe dans sa partie sup6rieure d'un capteur non repr6sente;; 

15 notamment un capteur a ultra-son permettant de verifier le niveau de: 
remplissage du sac poubelle par un principe connu de mesure de- 
distance par exemple. Ainsi quand la distance entre les dechets 20 et le. 
capteur a une valeur qui correspond a un remplissage du sac aux deuxi 
tiers, lesdits bras compacteurs 14i et 142 sent automatiquement mis en; 

20 action. De m§me ult6rleurement a chaque introduction d'un dechet 2.0 
qui provoque un changement de hauteur du sommet des dechets un 
nouveau compactage est commande automatiquement si on le souhaite. 
Enfin, quand le capteur mesure le remplissage complet du sac poubelle 
2, les bras compacteurs 14i, 142 sont maintenus en position inclinee de 

25 compactage et les plaques de thermoscellage et thermocoupure IO1, IO2 
sont mises en action par deplacement automatlque de celle ci jusqu'a 
venir en contact Tune centre I'autre comme mentlonne cl dessus. 

On notera toutefois quMI est possible que la mise en action des 
30 bras compacteurs 14i, 142 puisse Stre facultative. Ainsi dans certains 
usages hospitallers il est interdit de cbmpacter les dechetsJ Dans ce cas 
on se contentera dans le dispositif de coliecte selon Tinvention de 
fermer le sac par thermoscellage lorsque celul ci est plein, mais sans 
realiser de compactage. 



1*^1 VJ1^|^%..*L 
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Apres thermoscellage et fermeture d'un sac plein, le deroulement 
et la mise en place d'un nouveau sac 2 ainsi cr66 est egalement 
dSclenchee automatiquement apres evacuation du sac plein a I'exterieur 
du recipient 1 comme decrlt ci apres. 

5 

^evacuation 82 d'un sac poubelle plein 2 se fait de la mani^re 
suivante. La caisse inferieure 3 est montee coulissante sur des 
glissi^res de soutien, de sorte que cede ci peut §tre sortie a TextSrieur 
du recipient 1 a la manlere d'un tiroir en fagade 3i. 

10 

Dans le cas oCi on 6vacuerait le sac avant son remplissage 
complet, I'ouverture du tiroir 3i commando automatiquement la 
deconnexion des moteurs de mises en action des differents elements du 
dispositif de collecte selon Tinvention tels que les bras compacteurs 
15 14i, 142. Cette evacuation 82 se fait manuellement, mais peut aussi etre 
motorisee et command6e automatiquement. 

A des fins d'hygiene, et selon une autre caracteristique 
avantageuse de la pr^sente invention, le dispositif de collecte de 

20 d^chets est 4quipd a sa partie supdrieure d'un dispositif g^rant 
automatiquement Touverture et la fermeture de la partie superieure du 
recipient 1 c'est a dire racc6s a I'ouverture du sac 2 mis en place dans 
le recipient 1. Entre deux introductions de dechets 20 dans le dispositif 
de collecte selon la presents invention la partie sup6rieure du recipient 

25 est fermee confinant ainsi les dechets dans le recipient m§me si le sac 
2 n'est pas encore plein et est done encore ouvert. 

Un dispositif de fermeture / ouverture de la partie superieure du 
recipient 1 est constituee par une bande d§filante 17 qui defile entre 
30 deux deuxiemes rouleaux I81 et I82 disposes respectivement centre 
deux bords opposes du recipient 1 et au-dessus dudit compartiment de 
stockage 4 du film plie 2^. La bande defilante 17 comporte une entaille 
formant une ouverture de meme forme que I'ouverture centrale I2 
definie par le compartiment peripherique 4 et ledit cadre support 
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peripherique 5 sur lequel il repose. Quand par defilement de la bande 
defilante 17 entre lesdits deuxiemes rouleaux 18i, I82 , ladite ouyerture 
de la dite bande defilante 17 coTncide avec la dite ouverture centrale I2 
de la partie superleure du recipient 1, ledit recipient 1 est done ouvert et 
5 on peut introduire des d6chets 20 dans le sac 2, Quand par defilement 
. de la bande defilante 17, c'est une partie pleine de la bande 17 qui 
recouvre ladite ouverture centrale du recipient 1, ledit recipient est alors 
ferm6 et on ne peut plus introduire de dechets 20 dans le sac 2. 

10 Un troisifeme moteur I84 entraTne la rotation desdlts deuxifeme 

rouleau I81 lequel entraTne egalement ensuite la rotation dudit 
deuxieme rouleau I82 grace k une courroie de liaison transversale I85 
reliant les axes desdits deuxiemes rouleaux I81 et I82 par 
I'intermediaire de poulies d'extremit6s I83. La mise en action dudit 

15 moteur 17i actionnant la rotation des rouleaux I81, I82 et done Id 
defilement de la bande 17 jusqu'a I'ouverture du recipient 1 est 
declenchee par un capteur ou une cellule photoelectrique (non 
representee) qui detecte la presence soit des dechets 20 qui sont 
amends en regard du dessus du recipient 1, soit de tout autre objet tel 

20 que la main d'un op§rateur presentee egalement en regard du dessus de 
rouverture obturee du recipient 1. Puis, la fermeture du recipient 1 se 
declenche 6galement automatiquement apr§s quelques secondes 
d'ouverture. 

25 On peut sans sortir du cadre de la pr6sente invention prevoir un 

systeme d'ouverture / fermeture superleure 17 du recipient 1 different 
avec notamment un couvercle ferme basculant. Toutefois le systdme 
propose selon Tinvention a circulation horizontale presente Tavantage 
de minimiser les deplacements d'air et done les echanges d'air entre 

30 Texterleur et I'interieur du sac rempli de dechets. En usage hospitaller, 
ce systeme d'ouverture horizontale evite les pfoblemes de 
contamination possibles. 
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Lesdfts deuxiemes rouleaux 18i, I82 qui permettent le defilement 
de ladite bande defilante permettant I'ouverture / fermeture sup6rieure 
du recipient 1 sont loges dans un couvercle peripherique creux 19 situ6 
au-dessus dudit compartiment peripherique 4 et permettant d'y acc6der 
5 pour le remplir d'un nouveau film plie 2t lorsque celui ci est epuis§. 
£-^—~^'^^"'^^Q^y^ ^9 monte sur une charni^re 19i sur un de ses o6t§ 
de mani^re k pouvoir le soulever 192 par basculement. 

Un avantage important de IMnvention est que tous les moyens mis 
10 en cBuvre quMIs soient les moyens de deroulement du sac, les moyens 
de thermoscellage et les moyens de compactage agissent toujours 
depuis I'exterleur sur I'enveloppe du film plastique constitutive de la 
paroi des sacs 2 et done sans contact avec lesdits dechets 20 ; ce qui 
est egalement une garantie d'hygiene. Ainsi des dechets tombent 
15 toujours directement dans le sac sans aucun contact avec les diff^rents 
moyens mis en oeuvre. 

Le dispositif de collecte selon invention comprend une carte 
electronique (22) assurant la commande des differents moteurs 
20 permettant d'actionner la rotation desdlts premiers rouleaux 61, 62, 
deuxi&me rouleau I81, I82 ou le d6placement desdits premiers rouleaux 
61, 62 et desdites plaques de thermoscellage IO1, IO2 et/ou le 
pivotement desdits bras compacteurs 14i, 142, en fonction des 
informations regues desdits capteurs. 

25 

Par ailleurs la carte Electronique gbre 6galement la d6connexion 
des differents moyens de thermoscellage, et des moyens de 
compactage, et autres lors de Tevacuation 82 anticipee ou non d'un sac 
en dehors dudit recipient 1. 

30 

La carte Electronique gere done & la fois la securite et les 
fonctions d'utilisation du dispositif de collecte de dEchets selon 
rinvention. 
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On notera que le capteur de contrdle de Touverture du recipient 1 
permet egalement de verifier la non-obstruction de ladite ouverture par 
des d^chets mal introdults. 

5 Enfln on notera que le disposltif peut §tre programme de maniere 

. k r§aliser des enveloppes unitaires dechet par d6chet, en tant que de 
besoin c'est a dire sans attendre le rempllssage complet du sac pour sa 
fermeture par thermoscellage et evacuation. Mais plus g6n6ralement on 
realise une collecte globaie avec evacuation des sacs pleins. 

10 

Un dispositif de collects et de conditiorinement de dechets selon 
la mention peut etre utilise avantageusement, a titre de poubelle 
integree ou non integree dans une cuisine ou salle de bain, en usage 
menage ou encore pour un usage dans une collectivite notamment un 
15 hopital ou dans la restauration. Enfin un dispositif de collecte et de 
conditionnement selon I'invention peut etre adapte de maniere 
contenir plusieurs recipients cote k cote ou plusieurs sacs 2 cote k c6te 
dans un meme recipient 1 de maniere a pouvoir effectuer un tri selectif 
des d6chets. 
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REVENDICATIONS 
1. Dispositif de collecte de dechets comprenant un recipient 1 
dans iequei on met en place un sac poubelie 2 en plastique caracteris^ 
en ce qu'il comprend : 
5 - des moyens d'entratnement (6i, 62) d*une enveloppe (2i) en 

forme de chaussette destinee a constituer un sac (2) r§alis6e dans un 
film plastique, ladite enveloppe (2i) etant contenue dans un 
compartiment de stockage (4), de pr6ference sous forme pliee, ledit 
compartiment (4) etant situ§ dans la partie sup§rleure dudit recipient 
10 (1), de preference a I'interieur de celui-ci, et lesdits moyens 
d'entraTnement (61, 62) etant aptes a assurer le devidement dudit sac 
depuis ledit compartiment de stockage (4) Jusqu'au fond (I1) dudit 
recipient (1), et 

- des moyens de scellage et de coupure (IO1, IO2), de preference 
15 par thermoscellage et thermocoupure, de ladite enveloppe {2^) 

permettant de realiser un dit sac (2) a partlr de ladite enveloppe sortant 
dudit compartiment (4), puis de fermer et de separer du reste de ladite 
enveloppe, un dit sac (2) une fois ce dernier remplit de dechets (20). 

20 2. Dispositif selon ia revendication 1 est caracterise en ce que 

lesdits moyens de scellage et de coupure (10^, IO2) permettent de 
rdaliser ies Stapes suivantes comprenant : 

- a) la fermeture de la bordure ouverte de ladite enveloppe (2i) en 
forme de cliaussette sortant de son dit compartiment de stockage (4) 

25 pour realiser le fond d'un dit sac (2) avant sa descente au fond (I1) 
dudit recipient (1), et 

- b) la fermeture d'un sac (2) completement ou partiellement 
rempli de dechets (20), et 

- c) de preference, la separation d'un dit sac (2) apres sa dite 
30 fermeture par scellage, en realisant une coupure de ladite enveloppe de 

film plastique au-dessus de la zone correspondent a la fermeture par 
scellage de la bordure superieure dudit sac rempli, et 

- d) de preference, la realisation d'un percement partlel de la 
bordure superieure d'un dit sac (2) au-dessus de la dite zone de 
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fermeture de maniere a constituer une poignee (2i) du sac rempli a 
evacuer, et 

- e) la fermeture par thermoscellage de Textremit^ inferieure de la 
bordure de Tenveloppe sortant dudit compartiment (4) au-dessus de la 
5 zone correspondant ladite coupure de separation mentionnSe k Tetape 
. c), ou le cas 6cheant au-dessus de fadite poignee (2i) mentionnee a 
I'etape d). 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2 caract§ris6 en ce 
10 que lesdits moyens d'entraTnement (6i, 62) et lesdits moyens de 

scellage et coupure (10t. IO2) sont situes dans la partie sup6rieure dudit 
recipient (1) et sont aptes k coop4rer de maniere a pouvoir realtser le 
scellage dudit film piastique pour r^aliser la fermeture d'un fond d'un dit 
sac(2) selon lesdites etapes a) et e), avant la descente dudit sac (2) au 
15 fond (I1) dudit recipient (1), et le cas echeant apres ou concomltamment 
a ladite fermeture de la bordure sup^rieure d'un dit sac rempli selon 
I'etape b), et le cas ecfieant aprfes lesdites coupures des etapes c) et d). 

4. Dispositif selon les revendications 1 a 3 caracterise en ce 
20 que lesdits moyens d'entrainement (61, 62) sont constitues par des 

premiers rouleaux (61, 62) situ6s dans iedit recipient dessous ledit 
compartiment de stockage (4), iequel dit compartiment de stockage (4) 
dispose centre la p6ripherie interieure dudit recipient (1) de manifere k 
definir un orifice central sup§rieur (I2) dudit recipient (1) par Iequel on 

25 peut introduire desdits d^chets (20) dans un dit sac (2), et lesdits 
premiers rouleaux (61, 62) sont aptes a se d6placer depuis deux bords 
opposes (I3, I4) dudit recipient (1) jusqu*^ venir coincer ladite 
enveloppe de film piastique (2t) sortant dudit compartiment (4) dans la 
region du centre dudit recipient (1), et permettre I'entraTnement dudit 

30 sac et sa descente au fond (I1) dudit recipient (1) par rotation desdits 
premiers rouleaux (61, 62)- 

5. Dispositif selon les revendications 2 a 4 caracterise en ce 
que lesdits moyens de thermoscellage et thermocoupure (IO1, IO2) sont 
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aptes a realiser lesdites etapes a) a e) concomitamment, et 
comprennent de preference deux plaques de thermoscellage (10i, IO2) 
disposees face a face parall^lement et aptes a se deplacer depuls deux 
bords opposes (I3, I4) dudit recipient (1) jusqu'a venir dans la region du 
5 centre dudit recipient en coingant ladite enveloppe de film plastique (2i) 
entre ies deux dites plaques de thermoscellage et de thermocoupure 
(IO1, IO2). 

6. Dispositif selon Ies revendications 4 et 5 caracterise en ce 
10 que lesdites plaques de thermoscellage et thermocoupure (IO1, IO2) 
sont disposees dessous lesdits premier rouleaux d'entraTnement (61, 62) 
respectivement, et sont aptes k cooperer avec ces dernlers de maniere 
a ce que lorsque Ies deux dits premier rouleaux d'entraTnement (61, 62) 
sont actionnes en rotation de fagon a permettre la miss en place dudit 
15 sac au fond (I1) dudit recipient (1), lesdites plaques de thermoscellage 
et thermocoupure (IO1, IO2) sont en position ecartees pour laisser un 
passage et permettre la descente dudit sac (2) entre elles. 

7- Dispositif selon la revendication 6 caract6ris6 en ce que 
20 lesdites plaques de thermoscellage et thermocoupure (10t, IO2) sont 
disposees dessous respectivement lesdits premier rouleaux 
d'entraTnement (61, 62) et solidaires de ces dernlers, lesdits premier 
rouleaux (61, 62) etant montes de mani6re flexible de mani&re que 
lorsquMIs sont en position de coincement d'une dite enveloppe, it est 
25 encore possible de rapprocher lesdites plaques de thermoscellage et de 
thermocoupure {IO1, IO2) Tune contre I'autre au centre dudit recipient 
(1) pour realiser ledit thermoscellage et la dite thermocoupure de ladite 
enveloppe (2i) coincee entre Ies deux dites plaques (IO1, IO2). 

30 8. Dispositif selon Ies revendications 1 a 7 caract6ris6 en ce 

quMI comprend des moyens de compactage (14i, I42) aptes a appliquer 
une pression sur le film constitutif du sac (2) une fois celui-ci 
partiellement ou totalement rempli de d6chets (20) depuls Texterieur du 
sac. 
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a. Dispositif selon la revendication 8 caracter!s6 en ce que 
lesdits moyens de compactages comprennent des barres de 
compactages pivotantes (14i, 142) situees dessous lesdits moyens de 
5 thermoscellage et thermocoupure (10i, IO2) et aptes a pivoter depuis 
. une position de repos dans laqueile lesdites barres (14i, 142) sont 
disposees respectivement contre des bords opposes (la, I4) dudit 
recipient (1), jusqu'^ une position inclin6e obtenue par pivotement 
autour d'un axe de rotation (I43, 144) situ6 k leur extr§nnite inf§rieure 
10 faquelle est fixee solidairement contre lesdits bords opposes (I3, I4) 
respectivement dudit recipient (1), jusqu'a ce que Textr^mite sup6rieure 
desdites barres (14i, 142) arrivent dans la region du centre dudit 
recipient (1). 

15 .10. Dispositif selon Pune des revendication 8 ou 9 caracterise 
en ce que la mise en action desdits moyens de compactage (14i, I42) 
est commandee automatiquement a Taide d'un capteur ou d'une cellule 
piiotoelectrique, d6s qu'un dit sac (2) est plus qu'a moitie rempH et, de 
preference, apres chaque nouvelle introduction de dechets (20) dans 

20 ledit sac (2), puis lorsque ledit sac (2) est entierement rempli, lesdits 
moyens de compactages (14i, 142) etant maintenus en position de 
compactage Jusqu'a ce que ledit thermoscellage et ou dite 
thermocoupure pour la fermeture dudit sac plein et le cas ech^ant sa 
separation soit achevee. 

25 

11. Dispositif selon I'une des revendlcatlons 7 ou 8 caract6ris6 
en ce que lesdits bras de compactage (14i, 142) comprennent des 
bandes souples ou semi-rigides tendues dans (I45) des cadres rigldes 
de manidre a ce que, lorsque lesdites bandes de compactage (14i, I42) 
30 rencontre ledit sac (2) remplit avec lesdits dechets incompressibles 
(20), lesdites bandes de compactage se deforment en 6vitant ainsi le 
dechirement dudit sac plastique, et ledit pivotement desdites bandes de 
compactage est interrompu lorsqu'il rencontre une r6sistance 
correspondant k une pression de compactage predetermin6e. 




12. Disposltif selon Tune des revendlcations 1 a 11 caracterise 
en ce quMl comprend des moyens de fermeture et ouverture (17, 18i, 
I85) un orifice central (I2) dans la partie sup6rieure dudit recipient (1) 

5 par lequel on introduit des dectiets (20) dans ledit sac (2), lesdits 
moyens de ^fFrrrTeture et d'ouverture (17) 6t~ant commandes 
automatiquement a Taide d'un capteur ou d*une cellule photoelectrique 
de maniere a maintenir ledit recipient (1) ferme entre I'introduction de 
deux dechets (20) et de maniere a provoquer Touverture dudit orifice 
10 central (I2) lorsqu'un objet tel qu'un dechet (20) est presente au-dessus 
de I'emplacement correspondant audit orifice central (I2). 

13. Dispositif selon la revendication 12 caract§rise en ce que 
lesdits moyens de fermeture et ouverture (17) comprennent une bande 

15 defllante enroul6e entre deux second rouleaux (I81, I82) disposes 
respectlvement centre deux bords opposes (I5, le) dudit recipient (1) 
au-dessus dudit compartiment de stockage (4), et le defilement de ladite 
bande (17) etant obtenu par rotation desdits second rouleaux (I81, I82), 
ladite bande defilante comprenant une entaille, de preference 

20 substantiellement de la forme dudit orifice central (I2), de sorte que 
lorsque ladite entaille coTncide avec ledit orifice central (12) est en 
position d'ouverture permettant Tintroduction dudit dSchet (20), et 
lorsqu'une partie pleine de ladite bande (17) recouvre complfetement 
ledit orifice central sup^rieur (12), ledit recipient est en position de 

25 fermeture assurant le confinement desdits dechets a IMnterleur dudit 
recipient (1). 

14. Dispositif selon les revendlcations 1 a 13 caract§ris6 en ce 
que ledit sac (2) est mis en place au fond (I1) dudit recipient (1) a 

30 rinterieur d'une caisse (3), ladite caisse (3) 6tant solidaire d'au moins 
une partie infdrleure (3i) d'un des bords (I5) dudit recipient (1) et ladite 
caisse reposant sur des moyens de glissement permettant d'6vacuer un 
dit sac (2) en tirant ladite partie inferieure du bord (I3, I4) du recipient 
(1) solidaire de ladite caisse (3). 
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15. Dispositif selon Tune des revendications 1^14 caract^rise 
en ce qu'il est equipe de moyens electroniques (22) permettant de 
commander et synchroniser les diff^rentes etapes suivantes, en fonction 
5 des informations regues desdits capteurs ou cellules photoelectriques : 

1. la fermeture et I'ouverture dudit orifice central (I2), et 

2, TentraTnement de ladite. enveloppe de film plastique (2i) 
constitutif du sac (2) pour sa mise en place au fond (I1) dudit recipient 
(1), et 

10 3. les dites Stapes de compactage a Taide desdits moyens de 

compactage (14i, 142), et 

4, lesdites Stapes de scellage et coupure k Talde desdits moyens 
de scellage et coupure (IO1, IO2), et 

5. rinterruptlon des etapes precedentes en cas d'evacuation d'un 
15 . sac (2) en dehors dudit recipient (1). 
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